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	公称尺寸范围
	3000、3500、4000
	4000～12000
	6～12
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	4.1.8立模液压系统应符合现行国家标准《液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求》GB/T3766的有关规定
	4.1.9移动式成组立模加热系统设计应根据当地自然环境、产能需求进行选配设计，并应满足当地相关环保要求规定。
	4.1.10移动式成组立模设计应根据工程项目实施方案进行专项成组立模实施方案设计，设计内容应满足下列规定：
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	3预制构件生产、施工方案。
	4.1.11成组立模应用应根据装配式建筑工程预制混凝土构件类型、质量标准以及供应方式等相关条件确定技术方案，并建

	4.2制作
	4.2.1成组立模应按经规定程序批准的加工图纸及技术文件加工制造，材料、标准件、配套件应符合相关国家和行业标准
	4.2.2成组立模制造用主材应有材质证明，制造设备应用专用设备加工成型后经焊接组装成成品。并应符合下列规定：
	1底模材质应符合行国家标准《碳素结构钢》GB/T700、《低合金高强度结构钢》GB/T1591的有关规
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	3立模可拆卸锚固件、易损件加工后应作热处理，且应符合《优质碳素结构钢》GB/T699的有关规定。 
	4立模起吊装置应符合《碳素结构钢》GB/T700的有关规定。
	5钢焊条应符合现行国家标准《非合金钢及细晶粒钢焊条》GB/T5117或《热强钢焊条》GB/T5118中
	4.2.3立模底模工作面宜采用整体材料制造，如需拼接应满足下列规定：
	1底模宽度小于2000mm时，焊缝不得多于一条；底模宽度不小于2000mm时，焊缝不得多于两条。
	2底模长度小于4200mm时，焊缝不得多于一条；底模不小于4200mm 时，焊缝不得多于两条。
	4.2.4立模底模主肋宜采用整体材料制造，若拼接时，拼接焊缝不宜多于一条，且拼接的部位宜在受力较小处。主肋间拼
	4.2.5立模模板应采用原平钢板，组装焊接应采用组装胎具定位及按焊接工艺要求焊接，并应符合下列规定：
	1焊接前应制定相关工艺文件，且应符合现行国家标准《钢结构焊接规范》GB50661的有关规定。
	2应选用合理焊接方法及装配焊接顺序，且应采取防止变形、裂缝和气孔发生措施。
	3立模模板制作应在专用工装和平台上进行，钢板表面光滑平整，不得有锈迹或拉痕。
	4立模模板焊缝尺寸应符合设计要求，焊缝应均匀，焊缝处不得有气孔、咬肉、裂纹等缺陷。
	4.2.6立模模板及配件焊接，宜采用二氧化碳气体保护焊，当采用手工电弧焊时应按现行国家标准《非合金钢及细晶粒钢
	4.2.7成组立模的连接件宜采用镀锌表面处理，镀锌厚度不应小于0.05mm，镀层厚度和色彩应均匀，表面应光亮细
	4.2.8成组立模组装后应具有足够刚度和强度，满足整体稳定性要求，且应符合下列规定：
	1拼缝应严密、拆装灵活、搬运方便，且应满足预制混凝土构件精度、生产工艺和周转次数等要求。
	2预埋钢筋部品定位与预埋件用工装应定位准确，安装牢固。
	3应定期检查成组立模的侧模、预埋件和预留孔洞定位措施有效性。
	4应防止成组立模变形和锈蚀，重新启用立模应检验合格后方可使用。
	5连接螺栓、定位销、磁盒等固定方式应可靠，防止混凝土振捣成型时造成偏移和漏浆。
	4.2.9成组立模及配件表面应进行防锈处理、涂防锈漆，工作面涂防锈油。设备标牌、铭牌应安装在明显位置。
	4.2.10成组立模作业用脱模剂宜采用水性脱模剂，并符合现行行业标准《混凝土制品用脱模剂》JC/T949的有关规
	1应无毒、无害，不得影响混凝土质量和预制构件的外观质量，也不得影响构件安装后的下道工序施工质量。
	2宜采用水溶性隔离剂，脱模剂不得污染钢筋表面。
	3应涂刷均匀，满足脱模要求。
	4.2.11成组立模制作用材料入库前应办理入库检验手续。检验人员应核对材料的牌号、规格、批号、质量合格证明文件，
	4.2.12成组立模预埋管线、预留孔洞、插筋、吊件、固定件安装要求应符合现行国家标准《装配式混凝土建筑技术标准》
	4.2.13成组立模制作完成后，经检验合格签发产品合格证后才允许出厂。移动式成组立模拼装完成后，应试生产主要构件
	4.2.14立模底模成型工作面不应有裂缝、结疤、分层等缺陷，如有某些擦伤、锈蚀划痕、压痕和烧伤，其深度不应大于0
	4.2.15立模焊缝应按照规定程序批准的设计图纸要求进行加工，焊缝应符合下列规定：
	1底模骨架节点处必须满焊。
	2底模面板、侧模面板拼缝必须满焊，且板厚超过8mm以上时，必须用坡口焊。
	3组拼骨架的通缝及骨架与面板的接触处，焊缝长度不得少于总缝长度的 40%。
	4.2.16立模组焊焊缝应符合《焊缝符号表示法》GB/T 324、《气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形
	4.2.17成组立模组装后，其侧模、端模和底模工作面之间的局部最大缝隙不得大于1mm，且0.8~1mm的缝隙累计
	4.2.18立模模板工作面和转动部位涂刷防锈油，其它表面涂刷防腐防锈油漆。


	5运输与安装
	5.1运输
	5.1.1运输立模不同构件用立模模板不宜混装，超过车厢侧板高度时，应采取防止立模模板滑动措施。
	5.1.2短途运输成组立模宜采用散装运输，长途运输成组立模应用简易集装、捆扎支承件，连接件分类装箱。
	5.1.3立模模板和配件装卸宜用起重设备成捆装卸或人工单块搬运，且应轻装轻卸、不得抛掷，防止碰撞损坏。
	5.1.4移动式立模运输应考虑设备重量、外形尺寸等选择运输方式，严禁超载，且应考虑日晒、雨雪、避免标识变色、脱
	5.1.5立模模板和配件装箱发运，过长的零部件可分段拆卸装箱，重要部位应包扎。
	5.1.6包装箱应坚固、防潮、防雨和通风，箱外文字应工整、标志应齐全、醒目，符合运输有关规定。

	5.2安装
	5.2.1成组立模模板和配件应用起重设备装卸，并应防止碰撞损坏，焊缝开裂时应补焊，并应按规格分类堆放。
	5.2.2成组立模的安装应进行施工技术交底及安全技术交底，操作人员应熟悉立模专项施工方案。专项施工方案内容应包
	1根据工程项目施工方案编制立模布置方案；
	2成组立模安装拆除、安全措施等规定内容；
	3预制构件成品存储、转运以及质量监管制度。
	5.2.3移动式成组立模安装应工具、装备齐，生产用辅助设施应符合相关要求。
	5.2.4立模安装人员与操作人员应熟悉立模施工图及混凝土预制构件制作工艺。
	5.2.5成组立模安装应安按专项方案进行安装，预埋件、预留孔洞的位置应准确、安设牢固。
	5.2.6成组立模安装完毕，检查验收后再进行下道工序。


	6保养与维修
	6.1保养
	6.1.1使用后的立模及零部件应及时进行清理、清洗、修复，达到要求后方可投入使用或入库保管。
	6.1.2使用后的立模钢质构件应符合下列要求：
	1钢质构件应将粘结物清理洁净，清理时严禁采用铁锤敲击方法；
	2钢质构件应件进行检查，发现弯曲、凸凹、破裂、开焊等必须修理完善，并对脱落的表面防锈层进行补刷修复。
	6.1.3暂不使用的立模模板工作面应涂刷保护剂，焊缝开裂时应补焊，并按规格分类堆放并做好相应标识。
	6.1.4立模模板堆放时，应符合下列规定：
	1立模模板宜放在室内，模板的底面应垫离地面100mm以上，垫高物应平整、均匀合理，高低相同；
	2露天堆放时，地面应平整、坚实、有排水措施，模板底面应垫离地面200mm以上，至少有两个支点，且支点间
	6.1.5立模配件入库保存时应按规格型号分垛叠层码放，码放高度根据停放区基础设计的承载能力及设备起重高度可按3

	6.2维修
	6.2.1 拆除成组立模和配件应及时进行清理、清洗、修复，达到使用或入库保管要求。
	6.2.2变形或损坏模板配件宜采用机械整形和清理，维修质量达到本规程表B.0.1的规定要求，严禁将报废立模模板
	6.2.3要准备充足的备件。开焊变形的模板应集中修复，不具备修复手段或修复后不能保证安装质量的单位应委托模板加
	6.2.4模板维修保养，应包括下列内容：
	1板面清理，清除粘结的混凝土残渣及多余的焊件；
	2骨架、板面及护拦变形修复，尤其是侧模、端模与连接处的板面变形；
	3模板及各附件的开焊处补焊维修；
	4连接部位应除锈后上油润滑，并能可调到位；
	5清除产品暴皮的油漆，除锈刷防锈漆及面漆入库贮存。


	附录A 成组立模的用途与标记
	A.0.1成组立模的结构与示意图。A.0.1-1平式立模、A.0.1-2角式立模、A.0.1-3折叠
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